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28
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2•45Å
2 фаски

Б

Б

1,25

1. НВ 241-269
2.Невказані граничн відхилення розмірів: 
  H14; h14; ± IT14

2 .  

Б-Б

70
0,03 Б

22
N9

(-0
,0
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)

Ra 3,2
Ra 3,2

R0,5

1,25

В

I

0,5 +0,3•45Å

R0,5

II
M2:1

5

ø6
4 R1,6 R0,5

I
M2:1

74 +0,19
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,0
38

+0
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А
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1•45Å

Ç82

1

2

3

45

67

8

9
1011
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14
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16

18

Маса Масштаб
Зм. Арк. № докум. Підп. Дата

Літ.

Розроб.
Перев.
Т.контр. Аркуш Аркушів

Н.контр.
Затв.

1:1
1

Вал А 10,5

Круг
В100 ГОСТ 2590-71
40Х ГОСТ 4543-71

БР.ПМ-038.00.000

Костюк Н. О.
Костюк Н. О.

Реценз.
Костюк Н. О.
Панчук В. Г.

ІФНТУНГ

Веселовський Р. М.

БР.ПМ-038.00.000

Rz 40 ( )



Ç7
2,4

+2
,7

-1
,4

Ç8
6

+2
,7

-1
,4

Ç7
2,4

+2
,7

-1
,4

310 +2,3
-1,1

182 +2,2
-1,1 65 +2,2

-1,1

1. H14,h14, ±t2/2.
2. Технічні вимоги згідно ДСТУ 1208-90.

Маса Масштаб
Зм. Арк. № докум. Підп. Дата

Літ.

Розроб.
Перев.
Т.контр. Аркуш Аркушів

Н.контр.
Затв.

1:1
1

Заготовка
ІФНТУНГСталь 40Х ДСТУ 4543-71

-

БР.ПМ-038.00.000

Веселовський Р. М.
Костюк Н. О.
Костюк Н. О.

Реценз.
Костюк Н. О.
Панчук В. Г.

БР.ПМ-038.00.000



І

І

Ç5
2,8

1

307

Ç7
2,4
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-1
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Операція 010 S

n

n

S

Свердло 2317-0008 ГОСТ 14952-75

S

n

n

S

Фреза 2214-0386 Т5К10 ГОСТ 26595-85

Ç1
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Ç5
6
12,5

307

Операція 015
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44

65

Ç6
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Ç6
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65
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Операція 035

Ç6
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+0
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+0
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307
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nкр

Sрад

Ç8
2

-0
,0
36

-0
,0
15

Ç6
5

+0
,0
28

+0
,0
03

Зміст переходу 
Назва операції Режими різання

t s v n
мм мм/об м/хв об/хв

№о
пер

№п
ер

Фрезерно-центрувальна, 

1
015

Фрезерувати одночасно торці 
Центрувати торці 2 1,5 0,2 11,9 1200

2 0,25 31,6 315

3

S

Зміст переходу 
Назва операції Режими різання

t s v n
мм мм/об м/хв об/хв

№о
пер

№п
ер

Токарна з ЧПК 
1

015

Точити по контуру 
Точити по контуру2

Точити канавку

3 1

0,5
2

105
87,9

105 500

400
4001,0

1,0

1,0Точити по контуру

Точити фаску4
5

2 87,9 4001,0

5001001 1,0

S

S S

3

Зміст переходу 
Назва операції Режими різання

t s v n
мм мм/об м/хв об/хв

№о
пер

№п
ер

Круглошліфувальна 

1
030

Шліфувати пов. ∅65
2 1,0

0.25 800

Шліфувати пов. ∅82
3 1,0Шліфувати пов. ∅65

0.5
0.3

1,0

600
650

128
138
163

Зміст переходу 
Назва операції Режими різання

t s v n
мм мм/об м/хв об/хв

№о
пер

№п
ер

Токарна з ЧПК 
1

020

Точити по контуру

2

Точити канавку
3

1

2 87,9

105 500
4001,0

1,0Точити по контуру
Точити фаску

4
2 87,9 4001,0

5001001 1,0

Маса Масштаб
Зм. Арк. № докум. Підп. Дата

Літ.

Розроб.
Перев.
Т.контр. Аркуш Аркушів

Н.контр.
Затв.

1:1
1

Карта 
наладки

ІФНТУНГ

-

-

БР.ПМ-038.00.000

Веселовський Р. М.
Костюк Н. О.
Костюк Н. О.

Реценз.
Костюк Н. О.
Панчук В. Г.

БР.ПМ-038.00.000



1) Допуск паральльності загальної осі призм 
відносно повархні А не більша 0,1 мм.

2) Допуск паральльності загальної осі призм
відносно поверхності Б двох шпонок не більше 0,1 мм.

7 8 9

10

11
50

0

1

Б

2

3

4

6

5

25
0

250
А

450

25

500

10

12n9( +0,055
+0,012 )

26
7

40
0

60

Маса Масштаб
Зм. Арк. № докум. Підп. Дата

Літ.

Розроб.
Перев.
Т.контр. Аркуш Аркушів

Н.контр.
Затв.

1

Пристрій 
фрезерний

-

1:1

ІФНТУНГ

-

БР.ПМ-038.00.000

Веселовський Р. М.
Костюк Н. О.
Костюк Н. О.

Реценз.
Костюк Н. О.
Панчук В. Г.

БР.ПМ-038.00.000



8628514115

25
27

375

2

420

1. Пристрій для контролю радіального та
   торцьового биття деталей типу вал

2. Присирій може поміщати до 6 індикаторів 
  одночасно

16
21 4

10

26

27

24
0

14
0

3
20
16

13

18

19
2422

23

80

911

12 7

Маса Масштаб
Зм. Арк. № докум. Підп. Дата

Літ.

Розроб.
Перев.
Т.контр. Аркуш Аркушів

Н.контр.
Затв.

1:1
Пристрій

контрольний
Н

1 1

ІФНТУНГ
Реценз.

БР.ПМ-038.00.000

Веселовський Р. М.
Костюк Н. О.

-
Костюк Н. О.

-Костюк Н. О.
Панчук В. Г.

БР
.ПМ

-0
38

.00
.00

0



M5

А-А
М 2,5:1

25

160

120
16

14А

А

25
Ç5,2 +0.2

-0.1

4.5
+0

.4
-0

.1

0.25

0,2-0,2

Б-Б
Геометрія різальчої
 частини з пластиною

4

5

1

Пластина різальна 

Ç5 +0.36

12-0.2

12

6±0.2

5 -
0.3

6

11Å
+30' 20Å +30'

2.0 2.0

Пластина затискна

1. Матеріал корпуса - сталь 45 ДСТУ1050-88,
різальної пластини - твердий сплав - ВК8
ДСТУ 26530-85, опорної пластини - твердий
сплав - ВК12 ДСТУ 3882-74.
2. Позначення пластин:
різальної ТСUМ200410VM ISO,
опорної OSN - 1204 ДСТУ 19076-80.
3. Кріплення різальної пластини здійснюють болтом
поз. 5.
4. Маркувати за системою ISO:
STFR2525M06. 

6.3

90
Å

Б

Б

30Å

Ç3P9/h9

23

7,5Å

11Å

М 2,5:1

2,5•45Å 2 фаски

2,5•45Å 2 фаски

Маса Масштаб
Зм. Арк. № докум. Підп. Дата

Літ.

Розроб.
Перев.
Т.контр. Аркуш Аркушів

Н.контр.
Затв.

1:1Прохідний різець н 0,7
1

ІФНТУНГСталь 45 ДСТУ 1050-88
1

БР.ПМ-038.00.000

Веселовський Р. М.
Костюк Н. О.
Костюк Н. О.

Реценз.
Костюк Н. О.
Панчук В. Г.

БР.ПМ-038.00.000



Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ІФНТУНГ

Програма для розрахунку 
швидкості різання

1 1

н - -

Реценз.
-

Веселовський Р. М.
Костюк Н. О.
Костюк Н. О.

Костюк Н. О.
Панчук В. Г.

БР.ПМ-038.00.000
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БР.ПМ-038.00.000
Копировал Формат A1


